PE TRUBKY PRO ROZVODY VODY A JINYCH MEDII

VSEOBECNE

Trubky jsou vyrdbény z nizkohustotnich materidltit LDPE 40 a vysokohustotnich materidlt HDPE PE 80, PE 100.
Rozméry i technické parametry odpovidaji DIN 8074,8075, prEN 12201-2.

Barva trubky pro rozvody vody je ¢ernd , ¢ernd s modrymi pruhy , modra.

Barva trubky pro kanalizaci je ¢ernd s hnédymi pruhy.

Trubky jsou doddvany v ty¢ich v délkach 6 a 12 m. Svitky je mozné dodat aZ do priméru 160 mm. Délky lze
individudlné namotat aZ do 500m podle typu.

POUZITI

Potrubni systémy jsou vyuZivany pfevaZné pro rozvody v zemi. Pro instalaci na povrchu se vyuZivaji trubky

v ty€ich, které je nutné vhodn¢ podepfit ¢i ukotvit z divodu vétsi roztaznosti a mensi tuhosti ,nez u material
kovovych. Svitky se pro povrchovou instalaci nepouZzivaji . Systém je pouZivan pro dopravu pitné vody, uplatnéni
nachazi také v dopravé potravinarského zbozi, uzitkové a zavlahové vody , stlateného vzduchu a plynti, rizné fady
chemikalif, u rozvodt tlakové a podtlakové kanalizace. U sypkych latek je vyuZivan jen tehdy, pokud nedochdzi pfi
jejich preprave k vytvareni elektrostatického naboje. Uplatnéni nachdzi také u riznych zavlaZzovacich stroju , jako
jsou napt. pasové zavlazovace, kapkové zavlahy,vhodné jsou jako saci potrubi pro Cerpadla,vrty a nové systémy
uspory energie u tepelnych cerpadel. Velice dobra pruznost umoziiuje jejich vyuZiti pfi bez vykopovych pracech

SORTIMENT

( U materidlu PE 100 je moZnost barevného provedeni celé trubky modré ).

Trubky jsou doddvany v ty¢ich 6 a 12m, nebo vinuté ve svitku 50,100 — 500m do praméru DN 160.
ELEKTRICKE VLASTNOSTI

PE se v dtsledku nepoldrni struktury vyznacuje dobrymi elektroizolacnimi a dielektrickymi vlastnostmi a vysokym
mérnym vnitfnim odporem.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Mechanické a fyzikdlni vlastnosti PE z4visf na molekuldch hmotnosti a hustoté. VSeobecné se vyznacuje dobrymi

mechanickymi vlastnostmi ( rdzova odolnost, pruznost, houzevnatost apod. ). Zarucené hodnoty sledovanych
fyzikélnich a mechanickych vlastnosti jsou uvedeny v materidlovych listech granuléti.

TYP POLYMERU PN PROSDR 26 |PNPROSDR17(17,6)] PN PRO SDR 11 PN PRO SDR 7,4
MRS 4.0 ( PE 40) <25bar 25 <4 bar 4 <(4) <6 bar 6 < 10 bar

MRS 8.0 (PE 80) <5 bar 4 <8 bar 6 <(7,5 <12,5bar 10

MRS 10.0 ( PE 100) <64bar 5 <10bar 10 <(9,5) <16 bar 16

SDR = pomér vnéjsiho priiméru potrubi k sile stény

C = minimdln{ koeficient bezpecnosti ( 1,25 )

PN = maximalni tlak v potrubi pii 20°C

MRS = minimalni poZadovand pevnost potrubi pii 20°C
20 x MRS

Max. tlak vodovodniho potrubi z PE lze vypocitat podle vzorce : PN

Cx (SDR-1)



PROVOZNI TEPLOTA MAXIMALNI POVOLENY PROVOZNI TLAK
°C PN 6 pii 20°C PN 10 bar pfi 20°C PN 16 bar pfi 20°C
pod 20 6,0 10,0 16,0
20 - 30 3,2 8,0 13,0
30-40 2,0 6,0 11,0
40 -50 1,6 4,0 8,0
50 - 60 1,0 3,2 6,0
ZIVOTNOST

U trubek z PE materidlu je pfedpoklddand Zivotnost 50 let.

POZARNI KLASIFIKACE

Polyetylen je zatazen do tiidy hoflavosti C 3 ( jako hoflavy ).

CERTIFIKACE
Uvedené vyrobky jsou schvileny pro pouziti v Ceské a Slovenské republice, viz. Certifikaty
TEPELNE A TLAKOVE VLASTNOSTI

PE vyrobky se vyznacuji dobrymi tepelné — izolaénimi vlastnostmi. Trubky , které nejsou vystaveny mechanickému
nam4hdni, jsou stdlé v rozmezi teplot - 50°C aZ +85°C. Pro vyrobky mechanicky nam4hané se doporucuje pouZit
do + 65°C. Pii teploté + 20°C se pouZzivd tlak 0,25; 0,4; 0,6; 1,0; 1,6 Mpa ( 2,5; 4; 6; 1; 1,6 Bar ).Pro podtlak je
hodnota 0,02 Mpa ( 0,2 Bar ).

PROPUSTNOST PLYNU A PAR

Dobfe propousti oxid uhli€ity a kyslik. Prakticky nepropousti vodu a vodni paru. Hodnoty propustnosti plynti a
péry je zavislé na sile materidlu.

CHEMICKE VLASTNOSTI

PE materidl ma vysokou chemickou odolnost. Je stily ke v§em neoxidujicim kyselindm, louhtim, solim i jejich
roztoktim. Neodolav4 siln¢ oxidujicim ¢inidldm ( kyselina dusi¢nd, halogeny, oleum apod. ). Pokud jsou vyrobky

z PE na povrchu vystaveny ptsobeni aktivnich latek a mechanickému namédhani, mohou na povrchu vznikat trhliny.
Tento stav nazyvame koroze napétim.

Pfi normdlni teploté je rozpustny ve vSech rozpoustédlech. Podle chemického charakteru rozpoustédel nastava
mensi, ¢i vétsi nabobtnani povrchu. Pfi zvysené teploté ( v zavislosti na typu rozpoustédla ) je rozpustny

v aromatickych, alifatickych a halogenovych uhlovodicich.

PE materidl ma prakticky nulovou navlhavost, proto je ho moZné pouZit v prostfedi s proménnou relativni vlhkosti
bez toho, aby dochédzelo k zmé&ndm rozmeéru vyrobku , nebo jeho mechanickych vlastnosti.

ZNACENI

PE TLAKOVE TRUBKY ELMO — PLAST — Vyrobce — material ( PE 40, PE 80, PE 100)
Primér x sila stény, tlakova fada PN, N ( znacka zdravotni nezdvadnosti), datum vyroby , metraz



DOPRAVA A SKLADOVANT

Pro ptepravu PE trubek plati nutnost Setrného zachédzeni, zdkazu smykédni po ostrych hrandch a predmétech. UloZen{
na paletdch ve vodorovném sméru. PoSkozeni trubky do hloubky 10-12% sily stény 1ze povaZovat jako nevyhovujici
pro dalsi montaz. Pfi pfepravé svitku je potiebné zachazet s materidlem obdobné. Pfi nakladani a vykladani nen{
dovoleno trubky hizet, nebo smykat po poSkozené podlaze a §térku. Velké pozornosti je potieba dbét pfi manipulaci
s vysokozdviznym vozikem ( vidlice musi byt kulaté, nebo chranéné) , pfi prici s jefdbem pouZit vhodné popruhy a
to nejlépe plastové ( nikoli kovové).

Pti skladovéni palet je nutné, aby dievéné ramy leZely na sob& a nedochédzelo k bodovému zatiZeni trubek.

Trubky lze skladovat na volném prostranstvi. Skladovaci doba by nemé¢la pfesdhnout 2 roky od vyroby. Je tcelné
zabranit pfimému slunecnimu svitu ( zména barvy, odolnost v ndrazu).

SPOJOVANI TRUBEK

1. Mechanickymi spojkami, které mohou byt plastové, nebo kovové. Vyhodou je riiznd kombinace materialii i vice
ovdlnych trubek, které mohou tvarovky zformovat. VSeobecné plati, Ze spojeni ma vyssi pevnost v tahu, nez
samotna trubka.

2. Svafovanim natupo ( 200-220°C), polyfizné (250-270°C) nebo za pomoci elektrotvarovek. Pti svafovani je
nutné dodrZovat ustanoveni platnd pro svafovani. Svafovat 1ze materidly PE 80 a PE 100. Nelze svafovat
polyetylén a polypropylén a stejné tak i materidl PE 40 s materidly PE 80,PE 100. V praxi se v téchto piipadech
ptipadech vyuZziva mechanického spojeni.

POLYETYLEN NELZE LEPIT !

STLACOVANI PE TRUBEK

Vyuziva se pti opravé potrubi. VZdy je nutné pouziti stlaovacich piipravkil a to v minimalni vzdalenosti 5 x D (D
je vn&jsi pramér trubky ) od nejbliZsiho spoje nebo tvarovky. Po opravé je nutné stlaené misto zpétné vytvarovat
a oznacit, aby nedoslo k opétovnému stlaceni ve stejném miste. StlaCovan{ se nesmi provadét za mrazu.

MONTAZ TRUBEK VE VOLNEM PROSTORU

Pro tuto montaz se pouZivaji jen rovné trubky, které je nutné vhodné podepfit v zavislosti na riznorodosti média,
teploty a druhu materidlu trubky. Vodorovné uloZené potrubi musi byt podepfeno v maximdlni vzdélenosti
desetindsobku vnéjstho praméru trubky. Pfi dopravé plynnych latek 1ze vzdélenost zvétsit cca o 25%.

Tepelnd roztaZznost materidlu se ve volném prostoru zvétSuje, protozZe na rozdil od PVC neni mozn4 dilatujici
kompenzace. Proto se trubky upeviiuji pevnym bodem, tj. pfipojeni k armatufe, ocelové, nebo plastové objimce,
prichodem zdi, nebo obetonovanim. Ocelové objimka musi byt potazena elastomérovou ochranou. Sily vznikajic{
predevsim rozdilem teplot mohou byt zachyceny dimenzovanymi pevnymi body, nebo je mohou kompenzovat
trubky svou pruznosti v ohybovém rameni.



